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PRIMER 1200 KLONDIKE FERRO

10-13m?

SOLUZIONE OSSIDANTE

PRIMER 1200 KLONDIKE FERRO

L50 Col. 309 RAME

SOLUZIONE OSSIDANTE

PRIMER 1200

150 Col. 301 ALLUMINIO

0 E’ un rivestimento decorativo allacqua di nuova concezione, adatto per ambienti interni, che riproduce elegantemente 'os-
sidazione del ferro e le sue tipiche nuance metalliche.

APPLICAZIONE: 1) Effetto Ossidato.Applicare una mano di KLONDIKE FERRO con pennellate incrociate in tutte le direzioni, in
modo da ottenere una buona copertura ripassando la superficie ancora bagnata, ma con il pennello scarico di prodotto. Trascorse
8 ore a 20°C applicare la SOLUZIONE OSSIDANTE con la spugna di mare PV 32, tamponando il supporto a macchie di leopardo e
passando poi, sempre con spugna di mare, sulle zone precedentemente lasciate vuote. Dopo 3 ore a 20°C procedere con la seconda
mano (o piu) in base all'ossidazione che si vuole ottenere. 2) Effetto Ossido Ramato. Applicare una mano di KLONDIKE FERRO con
pennellate corte ed in tutte le direzioni, ripassando il supporto con il pennello scarico di prodotto. Dopo 10 minuti a 20°C stendere una
mano di L50 Col. 309 RAME, utilizzando la spugna di mare PV 32 nel lato piu compatto, tamponando il supporto a piacere, qua e la, in
base a quanto ossido di rame si vuole vedere a lavoro finito. Trascorse 8 ore a 20°C applicare la SOLUZIONE OSSIDANTE, sempre
con la spugna di mare PV 32, tamponando il supporto a macchie di leopardo e passando successivamente, ancora con la spugna di
mare, sulle zone precedentemente lasciate vuote. Dopo 3 ore a 20°C procedere con la seconda mano (o piu) in base all'ossidazione
che si vuole ottenere. 3) Effetto Galvanizzato Ossidato. Applicare una mano di L50 Col. 301 ALLUMINIO con pennellate in verticale
a copertura, e dopo circa 4 ore a 20°C passare una mano di KLONDIKE FERRO, sempre a pennello, creando delle strisce verticali fra-
stagliate e di varia lunghezza. A prodotto ancora bagnato e con il pennello scarico di prodotto, passarlo in tutte le direzioni, utilizzando
la propria fantasia, per creare irregolarita e sfumature tipiche della ruggine naturale. Trascorse 8 ore a 20°C passare la SOLUZIONE
OSSIDANTE, con pennellate verticali su tutta la superficie e dopo 3 ore a 20°C applicare la seconda mano (la terza mano é facoltativa).
PROTETTIVO: Per bloccare I'ossidazione, ma anche per far si che la superficie non sporchi al tatto, e per renderla moderatamente
lavabile, occorre utilizzare due mani di FINISH V 16, intervallate di 2 ore a 20°C. Il FINISH V 16 va usato trascorsi almeno 1 - 2 giorni
dalla decorazione, ma anche in base all'intensita dell'ossidazione che si vuole ottenere. In ogni caso dopo 8 - 10 giorni a 20°C I'ossi-
dazione ha completato la sua reazione. Il FINISH V 16 va applicato con rullo di lana in tutte le direzioni, su una superficie decorata ad
Effetto Ossidato o Ossido Ramato; invece con rullate in verticale per I'Effetto Galvanizzato Ossidato.

PREPARAZIONE DEL SUPPORTO: Accertarsi che il supporto sia ben solido rimuovendo qualsiasi impurita. Eliminare eventuali
vecchie pitture se non ancorate bene o sfarinanti, e lavare con saponi adeguati. Successivamente stuccare, ove necessario, e dopo
I'essicazione applicare una mano a copertura di PRIMER 1200, che va steso con rullo di lana, a pennello oppure a spruzzo. Dopo 4

KLONDIKE FERRO
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SOLUZIONE OSSIDANTE 9-10
1
ore a 20°C procedere con I'applicazione dell’Effetto desiderato.

DATI TECNICI: Diluizione: solo il PRIMER 1200 va diluito al 15 - 20% con acqua. Rese: PRIMER 1200 circa LT. 1 per 8 - 10 mq una
mano in base all'assorbimento del supporto; KLONDIKE FERRO circa LT. 1 per 10 - 13 mq una mano su supporto liscio per I'Effetto
Ossidato o Effetto Ossido Ramato e circa LT. 1 per 35 - 40 mq una mano su supporto liscio solo per I'Effetto Galvanizzato Ossidato;
L50 Col. 309 Rame circa LT. 1 per 80 - 100 mq una mano su supporto liscio; L50 Col. 301 Alluminio circa LT. 1 per 12 - 13 mq una
mano su supporto liscio; SOLUZIONE OSSIDANTE circa LT. 1 per 9 - 10 mq due mani; FINISH V 16 circa LT. 1 per 5 - 6 mq due mani.
Confezioni: PRIMER 1200 & disponibile in confezioni da LT. 1-2,5 -5 - 12; KLONDIKE FERRO & da LT. 1; L50 Col. 301 ALLUMINIO
€ daLT. 0,100 - 0,500; L50 Col. 309 RAME solo da LT. 0,100; SOLUZIONE OSSIDANTE e FINISH V 16 sono disponibili in confezioni
da LT. 0,250 - 1. Temperatura per applicazione: superiore a +10°C e inferiore a +30°C. Aspetto del prodotto: satinato. Lavabilita:
moderatamente lavabile con acqua dopo 15 giorni dall’applicazione del FINISH V 16. Pulizia attrezzi: con acqua e sapone. Conserva-
zione: in latta ben chiusa, anche dopo l'uso, a temperatura superiore a +5°C e inferiore a +30°C. Stabilita: 1 anno circa in confezioni
ben sigillate e mai aperte.

NORME PARTICOLARI DI SICUREZZA: Evitare il contatto diretto con la pelle, proteggere gli occhi ed il viso, in caso di contatto, lavare
immediatamente ed abbondantemente con acqua e consultare il medico. Le attrezzature non devono essere lavate in corsi d’acqua,
scarichi, ecc.

AVVERTENZE PER L’'UTILIZZATORE:

N.B: Le informazioni fornite, che risultano dalle nostre esperienze, sono esatte ed accurate. Tuttavia, non essendo le condizioni d'im-
piego sotto il nostro controllo, non ci assumiamo alcuna responsabilita per i consigli ed i suggerimenti forniti. Si consiglia di eseguire il
ciclo applicativo completo su una piccola superficie per verificarne la perfetta riuscita. Proseguire poi con la decorazione, controllando
costantemente gli effetti decorativi ottenuti, poiché il KLONDIKE FERRO é composto da prodotti naturali e resine speciali che reagi-
scono a seconda delle modalita di applicazione. Quindi ogni lavoro acquistera la propria personalizzazione. Le tinte e I'effetto estetico
possono cambiare notevolmente rispetto al catalogo, come pure tra una partita ed un’altra. Nel caso in cui le partite siano differenti,
terminare il lavoro in un angolo, quindi mescolare il materiale rimanente e quello nuovo in un contenitore grande prima di proseguire
con l'applicazione.

A newly conceived water-based decorative paint suitable for interiors that elegantly reproduces the oxidation

effect of iron and its typical metallic nuances.
APPLICATION: 1) Oxidised Effect.
Apply one coat of KLONDIKE FERRO with criss-cross strokes in all directions, to ensure good coverage by working the
surface while it is still wet with the paint brush rinsed out. After 8 hours at 20°C, apply SOLUZIONE OSSIDANTE (OXIDI-
SING SOLUTION) by dabbing the surface with the PV 32 sea sponge in patches, and then working over the empty zones
with the same sponge. After 3 hours at 20°C, apply the second coat (or more), depending on the desired level of oxidation.
2) Copper Oxide Effect.
Apply one coat of KLONDIKE FERRO with short brush strokes in all directions, then work over the surface again with the
rinsed-out brush. After 10 minutes at 20°C, apply one coat of L50 Col. 309 COPPER, using the more compact side of the
PV 32 sea sponge. Dab the surface as desired in patches, depending on how much copper oxide should remain visible at
the end of the application. After 8 hours at 20°C, apply SOLUZIONE OSSIDANTE (OXIDISING SOLUTION) by dabbing
the surface with the PV 32 sea sponge in patches, and then working over the empty zones always with the same sponge.
After 3 hours at 20°C, apply the second coat (or more), depending on the desired level of oxidation.
3) Oxidised Galvanised Effect.
Apply one coat of L50 Col. 301 ALUMINIUM with vertical brush strokes to cover the surface, then after roughly 4 hours at
20°C apply one coat of KLONDIKE FERRO, also with a brush, creating jagged vertical strips of varying lengths. With the
paint still wet and the brush rinsed out, brush in all directions, using your own imagination, to create irregular patches and
the typical shades of natural rust.After 8 hours at 20°C, apply SOLUZIONE OSSIDANTE with vertical strokes over the
entire surface, then after 3 hours at 20°C apply the second coat (the third coat is optional).
PROTECTIVE AGENT:
To stop oxidation, but also to ensure that the surface does not get dirty at the touch and to make it moderately washable,
apply two coats of FINISH V 16 at a 2-hour interval at 20°C. FINISH V 16 must be used at least 1 - 2 days after the deco-
ration, but also depending on the desired oxidation intensity. Nonetheless, the oxidation will have completed its reaction
after 8 - 10 days at 20°C. FINISH V 16 must be applied using a woollen roller with strokes in all directions, on a surface
decorated with the Oxidised Effect or Copper Oxide Effect; with the Oxidised Galvanised Effect, instead, it must be applied
with vertical strokes.
SURFACE PREPARATION:
Make sure that the support is stable and remove any impurities. Remove any old peeling and chalking paint then wash the
surface using suitable soap. Fill any cracks if necessary then, once the filler dries, apply one coat of PRIMER 1200 to cover
the surface, using a wool roller, brush or spray. After 4 hours at 20°C, proceed with the application of the desired effect.
TECHNICAL DATA:
Dilution: only PRIMER 1200 must be diluted at 15 - 20% with water.
Spreading rate: PRIMER 1200 roughly 1 litre for every 8 - 10 m?, one coat depending on the absorption of the underlying
surface; KLONDIKE FERRO roughly 1 litre for every 10 - 13 m?, one coat on a smooth support for the Oxidised Effect or
the Copper Oxide Effect, and roughly 1 litre for every 35 - 40 m?, one coat on a smooth support for the Oxidised Galva-
nised Effect only; L50 Col. 309 Copper, roughly 1 litre for every 80 - 100 m?, one coat on a smooth support; L50 Col. 301
Aluminium, roughly 1 litre for every 12 - 13 m?, one coat on a smooth support; SOLUZIONE OSSIDANTE roughly 1 litre
for every 9 - 10 m?, two coats; FINISH V 16 roughly 1 litre for every 5 - 6 m?, two coats.
Packaging: PRIMER 1200 is available in 11-2.51-51- 12 | containers; KLONDIKE FERRO comes in 1 | containers; L50
Col. 301 ALUMINIUM comes in 0.100 I-0.500 | containers; L50 Col. 309 COPPER only 0.100 I; SOLUZIONE OSSIDANTE
and FINISH V 16 are available in 0.250 | - 1 | containers.
Application temperature: between +10°C and +30°C.
Product appearance: satin.
Washability: moderately washable with water 15 days after the application of FINISH V 16.
Equipment cleaning: with soap and water.
Storage: make sure that the tin is tightly closed, even after use, and store at a temperature between +5°C and +30°C.
Stability: approximately 1 year, if the containers are well sealed and never opened.
SPECIAL SAFETY INSTRUCTIONS:
Avoid direct contact with the skin. Protect the eyes and face. In the event of contact, rinse immediately and thoroughly with
water and consult a doctor. The equipment must not be washed in watercourses, drains, etc.
USER PRECAUTIONS:
N.B.: the information provided herein is, to the best of our knowledge, correct and accurate. However, considering that the
conditions in which the products are used are not under our control, we shall not be held liable for any recommendations
or advice provided. We recommend testing a full application cycle on a small area to check the outcome. Subsequently,
decorate the surface while constantly monitoring the resulting decorative effects, since KLONDIKE FERRO is made with
natural ingredients and special resins that react differently in relation to the application method. Each application cycle
will therefore acquire its own unique character. The shades and aesthetic effect may vary considerably with respect to the
catalogue, and also between different batches. When working with different batches, finish working in a corner then mix
the remaining product with that of the new batch in a large container before proceeding further.

Revétement décoratif a 'eau de conception toute récente, pour pieces intérieures, qui reproduit avec élégance I'oxydation

du fer et ses nuances métalliques typiques.
APPLICATION:
1) Effet Oxydé.
Appliquer une couche de KLONDIKE FERRO en croisant les coups de pinceau dans toutes les directions, pour obtenir une excel-
lente couverture. Repasser la surface encore humide au pinceau sans produit. Au bout de 8 heures a 20°C appliquer la SOLUTION
OXYDANTE en tamponnant la surface, ¢a et la, avec 'éponge de mer PV 32 et en passant ensuite, toujours avec I'éponge de mer,
sur les espaces laissés vides précédemment. Au bout de 3 heures a 20°C appliquer une deuxiéme couche (ou davantage) selon
I'oxydation désirée.
2) Effet Oxydé Cuivre.
Appliquer une couche de KLONDIKE FERRO en donnant de petits coups de pinceau dans toutes les directions. Repasser la surface
au pinceau sans produit. Au bout de 10 minutes & 20°C appliquer une couche de L50 Coul. 309 CUIVRE, & 'aide de I'éponge de mer
PV 32 en tamponnant la surface au choix, ¢a et la, selon la quantité d’'oxyde de cuivre devant ressortir une fois le travail achevé. Au
bout de 8 heures a 20°C appliquer le SOLUTION OXYDANTE, avec 'éponge de mer PV 32, en tamponnant la surface, ca et la, et en
passant ensuite, toujours avec I'éponge de mer, sur les espaces laissés vides précédemment. Au bout de 3 heures a 20°C appliquer
une deuxieéme couche (ou davantage) selon I'oxydation désirée.
3) Effet Galvanisé Oxydé.
Appliquer une couche de L50 Coul. 301 ALUMINIUM en passant des coups de pinceau couvrants a la verticale. Au bout de 4 heures
a 20°C passer une couche de KLONDIKE FERRO, au pinceau toujours, en formant des bandes verticales irrégulieres et de lon-
gueurs différentes. Alors que le produit est encore humide, passer le pinceau sans produit dans toutes les directions, en donnant libre
cours a son imagination, pour créer des irrégularités et les nuances typiques de la rouille naturelle.
Au bout de 8 heures a 20°C, appliquer la SOLUTION OXYDANTE, en passant des coups de pinceau a la verticale sur toute la surfa-
ce. Au bout de 3 autres heures a 20°C appliquer une deuxiéme couche (une troisiéme couche est facultative).
PROTECTION:
Pour bloguer 'oxydation, mais faire aussi en sorte que la surface ne salisse pas au toucher et devienne modérément lavable, il faut
appliquer deux couches de FINISH V 16, a 2 heures d'intervalle I'une de 'autre & 20°C. Il faut appliquer FINISH V 16 au moins 1 - 2
jours apres la décoration en tenant compte de lintensité de I'oxydation désirée. De toute maniére, au bout de 8 - 10 jours a 20°C
I'oxydation a complété sa réaction. Il faut appliquer FINISH V 16 au rouleau de laine passé dans toutes les directions, sur une surface
décorée Effet Oxydé ou Oxydé Cuivré, par des coups de rouleau a la verticale par contre en cas d’Effet Galvanisé Oxydé.
PREPARATION DU SUPPORT:
S'assurer que le support est bien solide en éliminant toutes impuretés. Eliminer le cas échéant les vieilles peintures qui s'effritent
et laver avec du savon approprié. Mastiquer ensuite, si nécessaire, et apres séchage appliquer une couche couvrante de PRIMER
1200, au rouleau de laine, au pinceau ou par pulvérisation. Au bout de 4 heures a 20°C, appliquer I'Effet désiré.
DONNEES TECHNIQUES:
Dilution: seul PRIMER 1200 doit étre dilué avec 15 a 20% d’eau.
Rendement: PRIMER 1200 environ 1 litre pour 8 - 10 m? une couche selon le coefficient d’absorption du support; KLONDIKE
FERRO environ 1 litre pour 10 - 13 m? une couche sur support lisse pour I'Effet Oxydé ou I'Effet Oxydé Cuivré et environ 1 litre pour
35 -40 m? une couche sur support lisse uniquement pour I'Effet Galvanisé Oxydé; L50 Coul. 309 Cuivre environ 1 litre pour 80 - 100
m? une couche sur support lisse; L50 Coul. 301 Aluminium environ 1 litre pour 12 - 13 m? une couche sur support lisse; SOLUTION
OXYDANTE environ 1 litre pour 9 - 10 m? deux couches; FINISH V 16 environ 1 litre pour 5 - 6 m? pour deux couches.
Conditionnement: PRIMER 1200 est conditionné en pots de 1 - 2,5 - 5 - 12 litres; KLONDIKE FERRO en pot de 1 litre; L50 Coul.
301 ALUMINIUM est en pot de 0,100 - 0,500; L50 Coul. 309 CUIVRE uniquement en pot de 0,100 litre; SOLUTION OXYDANTE et
FINISH V 16 sont disponibles en pots de 0,250 - 1 litre.
Température d’application: entre +10 C et +30 C.
Aspect du produit: satiné.
Lavabilité: modérément lavable a I'eau 15 jours apres I'application de FINISH V 16.
Nettoyage des outils: a I'eau et au savon.
Conservation: dans un bidon bien fermé, méme apres usage, a une température comprise entre +5°C et +30°C.
Stabilité: 1 an environ dans des bidons bien fermés, jamais ouverts.
CONSIGNES DE SECURITE PARTICULIERES:
Eviter le contact direct avec la peau. Protéger les yeux et le visage. En cas de contact, rincer immédiatement et abondamment & l'eau
et consulter un médecin. Les outils ne doivent pas étre nettoyés avec de l'eau.
CONSEILS UTILES POUR L'UTILISATEUR:
N.B.: Les renseignements fournis, d’apres les résultats de nos expériences, sont précis et exacts. Les conditions d'utilisation échap-
pant toutefois a notre contréle, nous déclinons toute responsabilité quant aux avis et aux conseils fournis. Il est conseillé de réaliser un
cycle d’application complet sur une petite surface pour s'assurer du résultat. Parachever ensuite la décoration en gardant constam-
ment sous contrdle les effets décoratifs obtenus car KLONDIKE FERRO est composé de produits naturels et de résines spéciales
qui réagissent selon le mode d’application. Chaque travail aura donc sa propre personnalité. Les teintes et I'effet esthétique peuvent
changer considérablement par rapport au catalogue, tout comme d'un lot a l'autre. En cas de lots différents, finir le travail dans un
angle, mélanger ensuite le produit restant avec le produit neuf dans un grand bidon avant de poursuivre I'application.



Es un revestimiento decorativo al agua de nueva concepcidn, adecuado para ambientes interiores, que reproduce ele-

gantemente la oxidacion del hierro y sus tipicos matices metalicos.
APLICACION:
1) Efecto Oxidado.
Aplicar una mano de KLONDIKE FERRO con pinceladas cruzadas en todas las direcciones para obtener una buena cobertura y
repasar la superficie alin mojada pero con el pincel sin producto. Transcurridas 8 horas a 20°C, aplicar la SOLUCION OXIDANTE
con la esponja de mar PV 32, tamponando la superficie con manchas de leopardo y luego pasando por las zonas que se dejaron
vacias, siempre con la esponja de mar. Después de 3 horas a 20°C, aplicar la segunda mano (o mas) segun la oxidacion que se
desee obtener.
2) Efecto Oxido Cobrizo.
Aplicar una mano de KLONDIKE FERRO con pinceladas cortas y en todas las direcciones y repasar la superficie ain mojada pero
con el pincel sin producto. Después de 10 minutos a 20°C, extender una mano de L50 Col. 309 COBRE, utilizando la esponja de
mar PV 32 del lado méas compacto, tamponando la superficie a gusto en algunos puntos de acuerdo con la extensién que se desee
dar al 6xido de cobre una vez terminado el trabajo. Transcurridas 8 horas a 20°C, aplicar la SOLUCION OXIDANTE con la esponja
de mar PV 32, tamponando la superficie con manchas de leopardo y luego pasando por las zonas que se dejaron vacias, siempre
con la esponja de mar. Después de 3 horas a 20°C, aplicar la segunda mano (o0 mas) segun la oxidacion que se desee obtener.
3) Efecto Galvanizado Oxidado.
Aplicar una mano de L50 Col. 301 ALUMINIO con pinceladas verticales, y después de aproximadamente 4 horas a 20°C pasar una
mano de KLONDIKE FERRO, siempre con pincel, creando franjas verticales quebradas y de diferente longitud. Mientras el produc-
to alin esté mojado, pasar el pincel sin producto, en todas las direcciones, usando la fantasia, para crear las irregularidades y los
matices tipicos del 6xido natural. Transcurridas 8 horas a 20°C, pasar la SOLUCION OXIDANTE con pinceladas verticales sobre
toda la superficie, y después de 3 horas a 20°C aplicar la segunda mano (la tercera mano es facultativa).
PROTECTOR:
Para bloquear la oxidacién, para que la superficie no ensucie al tacto y para que resulte moderadamente lavable hay que aplicar
dos manos de FINISH V 16 con una diferencia de 2 horas, a 20°C. FINISH V 16 debe utilizarse al menos 1 - 2 dias después de
haber aplicado la decoracién, de acuerdo con la intensidad de oxidacién que se desee obtener. En todo caso, después de 8 - 10
dias a 20°C, la reaccion de oxidacion se concluye. FINISH V 16 se debe aplicar con rodillo de lana en todas las direcciones sobre
las superficies decoradas con Efecto Oxidado u Oxido Cobrizo, o en direccién vertical sobre las superficies decoradas con Efecto
Galvanizado Oxidado.
PREPARACION DE LA SUPERFICIE:
Asegurarse de que el soporte esté bien solido eliminando cualquier impureza. Eliminar la pintura vieja descascarada o arenosa y
lavar con un jabon adecuado. Estucar donde sea necesario y, concluido el fraguado, cubrir con una mano de PRIMER 1200, exten-
diéndolo con rodillo de lana o con pincel o pulverizandolo. Después de 4 horas a 20°C, aplicar el efecto deseado.
DATOS TECNICOS:
Dilucion: sélo el PRIMER 1200 se debe diluir al 15 - 20% con agua.
Rendimiento: PRIMER 1200 aprox. 1 litro para 8 - 10 m?, una mano en funcion de la absorcion del soporte; KLONDIKE FERRO
aprox. 1 litro para 10 - 13 m?, una mano sobre soporte liso para el Efecto Oxidado o el Efecto Oxido Cobrizo, y aprox. 1 litro para
35 - 40 m? una mano sobre soporte liso sélo para el Efecto Galvanizado Oxidado; L50 Col. 309 Cobre aprox. 1 litro para 80 - 100
m2, una mano sobre soporte liso; L50 Col. 301 Aluminio aprox. 1 litro para 12 - 13 m2, una mano sobre soporte liso; SOLUCION
OXIDANTE aprox. 1 litro para 9 - 10 m?, dos manos; FINISH V 16 aprox. 1 litro para 5 - 6 m?, dos manos.
Envases: PRIMER 1200 esta disponible en envases de 1 - 2,5 - 5 - 12 litros; KLONDIKE FERRO es de 1 litro; L50 Col. 301 ALU-
MINIO es de 0,100 - 0,500 I; L50 Col. 309 COBRE s¢lo de 0,100 I; SOLUCION OXIDANTE y FINISH V 16 disponibles en envases
de 0,250 - 1 litro.
Temperatura para la aplicacion: superior a +10°C e inferior a +30°C.
Aspecto del producto: satinado.
Lavabilidad: moderadamente lavable con agua 15 dias después de la aplicacion de FINISH V 16.
Limpieza de las herramientas: con agua y jabon.
Conservacion: en lata bien cerrada, incluso después del uso, a una temperatura superior a +5°C e inferior a +30°C.
Estabilidad: 1 afio aproximadamente en envases bien sellados y sin abrir.
NORMAS ESPECIALES DE SEGURIDAD:
Evitar el contacto directo con la piel, proteger los ojos y el rostro; en caso de contacto, lavar inmediatamente con abundante agua
y consultar a un médico. Las herramientas no deben lavarse en cursos de agua, desagles, etc.
ADVERTENCIAS PARA EL USUARIO:
Nota: La informacion suministrada, que se basa en nuestra experiencia, es exacta y precisa. Sin embargo, al no tener bajo control
las condiciones de aplicacion, no asumimos ninguna responsabilidad con respecto a los consejos y las sugerencias proporciona-
dos. Se recomienda efectuar el ciclo de aplicacion completo sobre una superficie pequefia para comprobar el resultado. Prose-
guir con la decoracion controlando constantemente los efectos decorativos obtenidos: KLONDIKE FERRO esta compuesto por
productos naturales y resinas especiales que reaccionan segun las modalidades de aplicacion. Cada trabajo adquirira su propia
personalizacion. Los colores y el efecto estético pueden variar considerablemente respecto del catalogo, como asi también entre
una partida y otra. En caso de partidas diferentes, interrumpir el trabajo en un rincén y mezclar el material restante con el nuevo en
un recipiente grande antes de continuar con la aplicacion.

Es handelt sich bei diesem Produkt um eine neu entwickelte, dekorative Beschichtung auf Wasserbasis fiir den Innenbereich

mit eleganten Eisenoxideffekten, die von den typischen Metallnuancen unterstrichen werden.
ANWENDUNG:
1) Oxideffekt.
Eine Schicht KLONDIKE FERRO mit in allen Richtungen verlaufenden gekreuzten Pinselstrichen auftragen; dann die noch feuchte
Flache mit dem Pinsel ohne Farbe (iberstreichen. Nach 8 Stunden bei 20°C die OXIDATIONSLOSUNG mit dem Naturschwamm PV
32 auftragen. Dabei wird der Untergrund abgetupft, sodass ein Fleckenmuster entsteht. Ebenfalls mit dem Naturschwamm werden nun
die zuvor ausgelassenen Bereiche behandelt. Nach 3 Stunden bei 20°C abhéngig vom gewtinschten Oxidationseffekt die zweite (oder
weitere) Schicht auftragen.
2) Kupferoxideffekt.
Eine Schicht KLONDIKE FERRO mit kurzen Pinselstrichen in alle Richtungen auftragen und den Untergrund daraufhin mit dem Pinsel
ohne Farbe erneut behandeln. Nach 10 Minuten bei 20°C eine Schicht L50 Farbe 309 RAME mit der kompakteren Seite des Natur-
schwamms PV 32 auftragen. Dabei den Untergrund abhangig davon, wieviel Kupferoxid letztendlich zu sehen sein soll, hier und da
beliebig abtupfen. Nach 8 Stunden bei 20°C die OXIDATIONSLOSUNG ebenfalls mit dem Naturschwamm PV 32 auftragen. Dafiir den
Untergrund abtupfen, sodass ein Fleckenmuster entsteht. Darauthin werden auch die zuvor ausgelassenen Bereiche mit dem Natur-
schwamm behandelt. Nach 3 Stunden bei 20°C abhangig vom gewlinschten Oxidationseffekt die zweite (oder weitere) Schicht auftragen.
3) Galvanischer Oxideffekt.
Eine Deckschicht L50 Farbe 301 ALLUMINIO mit senkrecht verlaufenden Pinselstrichen auftragen und nach circa 4 Stunden bei 20°C
eine Schicht KLONDIKE FERRO ebenfalls mit dem Pinsel auftragen, wobei gezackte Streifen unterschiedlicher Lange erzeugt werden
sollen. Den farbfreien Pinsel in alle Richtungen iiber das noch feuchte Produkt fiihren. Dabei sind der Phantasie keine Grenzen ge-
setzt, um die fur nattirlichen Rost typischen UnregelmaRigkeiten und Nuancen nachzubilden.Nach 8 Stunden bei 20°C die OXIDATION-
SLOSUNG mit senkrechten Pinselstrichen auf der gesamten Fléche verteilen. Nach 3 Stunden bei 20°C die zweite Schicht auftragen
(eine dritte Schicht ist nicht erforderlich, kann jedoch aufgetragen werden).
IMPRAGNIERMITTEL: Um die Oxidation zu blockieren und gleichzeitig dafiir zu sorgen, dass die Oberfliche beim Beriihren nicht
verschmutzt und moderat abwaschbar wird, werden zwei Schichten FINISH V 16 benétigt, die im Abstand von 2 Stunden bei 20°C
aufgetragen werden. FINISH V 16 wird mindestens 1 - 2 Tage nach der Ausgestaltung, jedoch auch abhéngig von der gewtinschten Oxi-
dationsstarke verwendet. In jedem Fall ist die Oxidationsreaktion nach 8 - 10 Tagen bei 20°C abgeschlossen. FINISH V 16 wird mit einer
Wollrolle in alle Richtungen auf eine mit Oxideffekt oder Kupferoxideffekt dekorierte Flache aufgetragen. Beim galvanischen Oxideffekt
verlaufen die Pinselstriche hingegen senkrecht.
VORBEREITUNG DES UNTERGRUNDS: Der Untergrund muss fest und absolut sauber sein. Eventuelle alte, nicht haftende oder ab-
brockelnde Anstriche entfernen und mit geeigneten Reinigungsmitteln waschen. Anschlie3end bei Bedarf mit Spachtelmasse glatten und
nach dem Trocknen eine Deckschicht PRIMER 1200 mit einer Wollrolle oder einem Pinsel auftragen bzw. aufspriihen. Nach 4 Stunden
bei 20°C kann der gew(inschte Effekt aufgetragen werden.
TECHNISCHE ANGABEN:
Verdiinnung: Nur der PRIMER 1200 wird zu 15 - 20% mit Wasser verdinnt.
Ergiebigkeit: PRIMER 1200 ca. 1 | fiir 8 - 10 m? pro Schicht je nach Aufnahmeféhigkeit des Untergrundes; KLONDIKE FERRO circa 1|
fiir 10 - 13 m? pro Schicht auf glattem Untergrund fir den Oxideffekt oder den Kupferoxideffekt sowie circa 1 | fur 35 - 40 m? pro Schicht
auf glattem Untergrund fiir den galvanischen Oxideffekt; L50 Farbe 309 Rame circa 11 fiir 80 - 100 m? pro Schicht auf glattem Untergrund;
L50 Farbe 301 Alluminio circa 1 fiir 12 - 13 m? pro Schicht auf glattem Untergrund; OXIDATIONSLOSUNG circa 1 | filr 9 - 10 m? bei zwei
Schichten; FINISH V 16 circa 1 | fiir 5 - 6 m? bei zwei Schichten.
Lieferform: PRIMER 1200 ist erhéltlich in Packungsgréfen 1 - 2,5 - 5 - 12 I; KLONDIKE FERRO zu 1 I; L50 Farbe 301 ALLUMINIO
zu 0,100 - 0,500 I; L50 Farbe 309 RAME nur zu 0,100 I; OXIDATIONSLOSUNG und FINISH V 16 sind erhéltlich in PackungsgroRen
0,250-11.
Anwendungstemperatur: Zwischen +10°C und +30°C.
Aussehen des Produkts: Satiniert.
Abwaschbarkeit: Moderat abwaschbar mit Wasser 15 Tage nach dem Auftragen von FINISH V 16.
Reinigung der Utensilien: Mit Wasser und Seife.
Aufbewahrung: Auch nach der Verwendung in gut verschlossenem Behélter bei einer Temperatur zwischen +5°C und +30°C aufbe-
wahren.
Haltbarkeit: 1 Jahr in gut versiegelten, ungedffneten Verpackungen.
BESONDERE SICHERHEITSBESTIMMUNGEN:
Vermeiden Sie direkten Hautkontakt, schiitzen Sie Augen und Gesicht. Bei versehentlichem Kontakt mit dem Produkt sofort mit viel Wa-
sser spilen und einen Arzt aufsuchen. Die Ausriistung darf nicht in Wasserlaufen, Abflissen usw. gereinigt werden.
HINWEISE FUR DEN BENUTZER:
Hinweis: Die bereitgestellten Informationen basieren auf unserer Erfahrung und sind korrekt und prézise. Da die Anwendungsbedingun-
gen nicht unserer Kontrolle unterliegen, tibernehmen wir keinerlei Verantwortung fiir die von uns erteilten Ratschlage und Empfehlungen.
Es empfiehlt sich, den kompletten Anwendungszyklus auf einer kleinen Flache durchzufiihren, um das perfekte Gelingen zu Gberpriifen.
Danach mit der Ausgestaltung fortfahren und dabei standig die erzielten Dekorationseffekte kontrollieren, da KLONDIKE FERRO aus
Naturprodukten und Spezialharzen besteht, die je nach Anwendungsverfahren unterschiedlich reagieren konnen. Daher wird jede Arbeit
eine individuelle Pragung aufweisen. Die Farben und die asthetische Wirkung kénnen im Vergleich zum Katalog wie auch zwischen zwei
Produktchargen erheblich abweichen. Wenn sich die Partien untereinander unterscheiden, die Arbeit in einer Ecke fertigstellen und das
gesamte restliche sowie neue Produkt vor dem weiteren Auftragen in einem grofen Behélter vermischen.

KoHuenTyanbHo HOBOe fieKopaT/BHOE MOKPbITUE Ha BOJHON OCHOBE ANIA OTAENKM VHTEPbEPOB, MPEBOCXO[HO BOCPON3BOAALLES

3 HeKT OKNCNeHNA Xene3a C ero xapakTepHbIMI METaIMYECKIMI OTTEHKaMU.
NoPAAOK HAHECEHUA:
1) 3¢ dekT «okmcnenusa». HaHectn cnoit KLONDIKE FERRO nepeKkpecTHbIMM Ma3kamm B pasHbIX HAanpaBieHUAX 1A PaBHOMEPHOIO MOKPbITHSA
elLe BNaxHoi NOBEPXHOCTU.
Yepes 8 yacos npu Temnepatype +20°C HaHecTn pacTBop-okucnutens SOLUZIONE OSSIDANTE mopckoti ry6koit PV 32, npomokas noBepxHOCTb
OTAENbHbIMIA YYacTKamu (MATHaMu). 3aTem TOl e FybKoii MPOATI MO HETPOHYTBIM yyacTkam. Yepe3 3 yaca npu Temnepatype +20°C HaHecT
BTOPOI CNOVA (MY enanuy TPETUiA 1 NoceayioLLVe) B 3aBUCUMOCTY OT TOTO, KaKoil SGPeKT HeO6XOANMO MOyYUTb.
2) 3pdeKT «oKMcneHns ¢ MeagHbIM oTTeHKoM». HaHectn ogun cnoii KLONDIKE FERRO KopoTKumi Ma3kami KCTU B pa3HbIX HanpaBneHusx,
3aTem CHOBa MPOWATI YNCTON KICTbIO MO MoBepxHocTU. Yepes 10 MuHYT npu Temnepatype +20°C HaHeCTV oguH cnoli fobasku L50, uet 309
RAME c nomolwblo Mopckoit ry6ku PV 32, ncnonb3ys ee bonee nioTHYI0 CTOPOHY. [TPOMOKHYTb MOBEPXHOCTb FyBKOI1 B pa3HbIX MecTax o CBoemy
YCMOTPEHUIO, B 3aBICYMOCTY OT KONMYECTBA OKUCK Meflt B XenaeMoM KOHeuHoM a¢dekTe. Yepes 8 yacos npu Temnepatype +20°C HaHecTy
pactBop-okucnutenb SOLUZIONE OSSIDANTE mopckoii rybkoii PV 32, npomokas ry6Koil OTaesbHble yuacTku (MATHa), 3aTem Toi e MOPCKOI
ry6Koii eLLe pa3 NPOMTUCh MO TeM y4aCTKaM, KOTopble nepep 3TM Obiv 0CTaBreHb! HETPOHYThIMI. Yepe3 3 yaca npu Temnepatype +20°C HaHecT
BTOPO CNOV (MY XenaHn1 TPETUI 1 MOCNeayIoLye) B 3aBUCKMOCTY OT TOTO, Kakol 3GdeKT HEOOXOANMO NOMYUUTb.
3) 9 deKT «ranbBaHN3UPOBAHHOTO OKUCEHNAY.
HaHectv ognH cnoin go6askm L50, uget 301 ALLUMINIO BepTiKanbHbIMU Ma3kami KACTU, YTOObl MOSIHOCTBIO MOKPbITb MOBEPXHOCTb. 3aTeM
nprmepHo Yepes 4 vaca npu Temnepartype +20°C HanecTn opuH cnoit KLONDIKE FERRO, Takxe KucTblo, co3fjaBas U3pesaHHble BepTuKabHble
Monochbl PasHoil [nHbI. M0 elle He BbICOXLUEN MOBEPXHOCTU MPOBECTV UYMCTON KUCTbIO B Pa3HbIX HAMpaBeHNAX, PyKOBOACTBYACH BaLUMM
BoOGpaXeHMeM, YTobbl CO3haTb eCTeCTBEHHbIE ANA PXKaBUMHBI Pa3BOAbI V1 TUMMYHbIE A1A HATyPasbHOM PXKaBUMHbI OTTEHKI. Yepe3s 8 yacos npu
Temnepatype +20°C HaHeCTV BepTVKanbHbIMI Ma3kamu Ha BCto NOBEPXHOCTb pacTBop-okucautenb SOLUZIONE OSSIDANTE, a uepes 3 vaca npu
TOV Xe TemnepaType HaHeCTV BTOPOI CNOi (HaHeCeH1e TPeTbero CI0A - N0 BallieMy YCMOTPEHMIO).
3ALUNTHOE MOKPBITUE: [1ns Toro, 4to6bl 0CTaHOBUTb MPOLIECC OKICTIEHNS, TPJOTBPATUTL 3arpA3HEHIE MOBEPXHOCTY MPU MPUKOCHOBEHNN K
Hell 1 IMEeTb BO3MOXHOCTb Clerka MbITb CTEHbI, TV 1, B TO e Bpems, 4Tobbl ee MOXHO ObiNo Cierka MbiTb, ClleflyeT HaHeCTu [iBa C0A 3aLUMTHOTO
naka FINISHV16 c uxtepanom 2 yaca npu remnepartype +20°C. Jlak FINISH V16 cnegyeT HaHOCUTb He paHee, Yem yepe3 1 - 2 AHA Nocne HaHeCeHns
[eKOpaTMBHOTO MOKPBITUA, C Y4ETOM CTeneHN 3ddeKTa OKINCNEHINA, KOTOPYIO HEO6XOANUMO Noay4NTb. B niobom cnyyae, yepes 8 - 10 gHelt npu
Temnepatype +20°C npouecc okncneHua 3asepmtca. Jlak FINISH V16 cnefyeT HaHOCUTb LUePCTAHBIM BaZKOM B Pa3HbIX HanpaBfeHMAX Ha
TNOBEPXHOCTI, Ha KOTOPOI f1eKOPaTVBHOE NOKPbITVE HAHECEHO C IPHEKTOM «OKUCEHVAY NN COKCIEHNA C ME[HBIM OTTEHKOMY, U BEPTUKAbHbIMY
Ma3KaMI, eCn co3faH GGeKT «ranbBaHN3MPOBAHHOTO OKUCTIEHUSY.
NoAroToBKA OCHOBAHUA:
Y6enuTbCs, UTo OCHOBAHME MPOYHOE. YAaNUTb BCe BKPAMIEHNA 11 3arPA3HEHMA, a Takke OCTaTKW CTapoli KpacKi, el OHa OTCnanBaeTca uin
KpowwuTcA. BbiMbITb OCHOBaHMeE MOAXOAALMM MOKLMM CPEACTBOM. [locne HaHeCeHMA LITYKATypKu Tam, rae 3TO HeobXouMo, fatb CTeHe
BbICOXHYTb, 1 3aTeM HaHeCT! OfUH NNOTHbIA cnoii rpyHToBKY PRIMER 1200 € nOMOLLbto LWepCTAHOO Banuka, KUCTW UK Mynbeepusatopa. Yepes 4
yaca npv Temnepatype +20°C HaHeCTV feKopaTBHOE MOKPbITIE C XKenaeMbiM SGdeKTom.
TEXHUYECKUE AHHDIE:
PasBepeHme: Tonbko PRIMER 1200 pa3sogutca Bogoii Ha 15 - 20%. Pacxop: rpyHToBka PRIMER 1200 pacxogyeTca 13 pacyeta npubansutensHo 11
Ha 8- 10 KB. MNPV HAHECEHNM B OfWH CJI0W; TOUHbI PACXOZ 3aBICUT OT BNITbIBAIOLLEN Coco6HOCTY ocHoBaHs. baza KLONDIKE FERRO pacxogyeTtcs
13 pacyeta npubnusutenbHo 11 Ha 10 - 13 KB. M NPY HaHECEHNW B OfWIH CIOV Ha FMajKylo OCHOBY ANA MOMyyeHNA SdpdeKTa «oKMCneHs» unmn
«OKMCTIEHNA C MeHbIM OTTEHKOM», N MPNOAM3UTENbHO 11 Ha 35 - 40 KB. M MpY HAHECEHIN B OfMH CJION Ha TMAAKYI0 OCHOBY NCKMIOUATENBHO /1A
nonyyeHns a¢pdekTa «ranbBaHN3MPOBaHHOTO OKMCIeHNs». [lobaska L50 uBet 309 Rame pacxoayeTca 13 pacyeta npubnuanTenbHo 11 Ha 80 - 100
KB. M MPY HaHECEHU B OAVH CIIOI Ha FagKyto OCHOBY; fobaska L50 uget 301 Alluminio pacxopyetcs 13 pacyeTa npubnmanTenbHo 1 n1Ha 12-13
KB. M MpU HaHECEHNM B OWH CI0IA Ha rMafKyto ocHoBy. PactBop-okncinTenb SOLUZIONE OSSIDANTE pacxopyeTca 13 pacyeta npubausutenbHo 1
nHa 9- 10 kB. M Npy HaHeceHu B iBa cos. Jlak FINISH V16 pacxopyetcs 13 pacueta npubnn3ntenbHo 1 /1Ha 5 - 6 KB. M PY HaHECEHN B iBa CIIOA.
YnakoBka: rpyHToska PRIMER 1200 Bbinyckaetca B ynakoskax no 1-2,5-5 - 12 n. KLONDIKE FERRO Bbinyckaetca B ynakoske no 1 1. L50 uset 301
ALLUMINIO B ynakoBkaxno 0,1-0,5- 1 n; nobaska L50 ugeT 309 RAME BbinycKaeTcs ToNbKo B ynakoskax no 0,1 1; pactBop-okucnutens SOLUZIONE
OSSIDANTE Bbinyckaetca B ynakoskax 1o 0,250 - 1 5. Jlak FINISH V 16 Bbinyckaetca B ynakoskax no 1 - 12 n. Temnepartypa HaHeceH!A: HaHOCUTb
npu Temnepatype ot +10°C go +30°C. BHewHwii BUA MaTepuana: caTuHIPOBaHHbIA. MbiTbe: nerkoe MbiTbe BOZOI Yepe3 15 gHelr nocne
HaHeceHuA naka FINISH V16. YncTka MHCTPYMEHTOB: C MOMOLLbIO BOAbI 1 Mbina. YCOBMA XpaHEHMA: B NIOTHO 3aKpbiTol 6aHKe (B TOM uncne
nocne UCnonb3oBaHua) Npu Temnepatype ot +5°C fo +30°C. CpoK XpaHeHunA: 0Koso 1 rofja B HENCNOAb30BaHHbIX, MOTHO 3aKPbITbIX yakoBKaXx.
0COBbIE YKA3AHUA MO TEXHUKE BE3OMACHOCTU:
Heobxognmo n3beratb NpAMOro KOHTaKTa C Koxeit, 3alLMLLaTh rasa v nLo. B cnyyae nonagaHma Ha Koxy He3ameAnMTeNbHO TLLATENbHO MPOMbITh
BOJOV1 1 06paTUTLCA K Bpavy. Henb3a MbiTb MHCTPYMEHTbI B peKax, CIMBax v T.n.
NPEAYMNPEXXAEHNA ANA NONb30BATENA:
MPUMEYAHWE. MprBeaeHHble Bbille CBEAEHWA ABNAIOTCA TOYHBIMIA 11 MOAHBIMYA, MCXOAA 13 OMbiTa KOMMaHUU-NPOM3BOAUTENs. Tem He MeHee,
TaK Kak NPOV3BOAUTENb He MOXET KOHTPONMPOBATD YCTIOBUA MPUMEHEHS, OH He HECET OTBETCTBEHHOCTb 3a afeKBAaTHOCTb MPEAOCTaBNEHHbIX
PeKOMEeHAALMIA N VHCTPYKUMIA B KOHKPETHOI CcUTyaLmi. PeKoMeHAyeTcA BbINMONMHUTD MOMHbIMA LMK HaHECEHA Ha HEBONbLLIOM Y4acTKe CTeHbl,
uTObbI 3apaHee MPOBEPUTb pe3ynbrar. Mlocne 3TOro MOXHO MPUCTYNMUTL K OTHENKe, HEMpPepbiBHO KOHTPOMMPYA pesynbTathl paboThl, Tak
kak matepuanbl KLONDIKE FERRO coCTOAT 13 HaTypanbHbIX BELECTB W CreLpanbHbIX CMOJI, KOTOpble MOryT NpOABMATL cebA no-pasHomy B
3aBMCMMOCTI OT CrIocoba HaHECEHNS, NO3TOMY BHELLHWIA BIA OTAENKM MONYYaeTca Kax/ablil pa3 yHUKanbHbIM. OTTEHKM 1 SCTETUYECKI SpdeKT
MOTYT 3aMeTHO OT/INYaTbCA OT 06Pa3LIoB B KaTasnore, B TOM YMC/E U B 3aBUCUMOCTY OT NapTiv npogykTa. Mpn NOKynke OTAeNouHbIX MaTepranos
113 pa3HbIX MapTUil HEOGXOANMO 3aKOHUNTb OTAENKY B OAHOM KOHLIE CTEHbI, OC/E Yero CMeLuaTh B 60MbLLOV eMKOCTI OCTaBLUMICA MaTepuan ¢
MaTepuasnom 13 HOBOW NapTV 1 MPOAOMKUTb HaHeCeHMe.

LE:0N Klondike Fero je dekorativna boja na vodenoj osnovi novog koncepta, namijenjena za unutarnje ambijente, koja daje
. vjerni efekat zahrdzalog zeljeza sa svojim tipicnim nijansama.

NANOSENJE:
1) Efekt hrdje.
Nanijeti jedan sloj KLONDIKE FERRO cetkom na manju povrsinu, unakrsnim potezima u svim pravcima do potpune pokrivnosti,
te ubrzo potom preci ponovo istu povrsinu cetkom bez materijala.
Nakon 8 sati pri 20°C nanijeti SOLUZIONE OSSIDANTE sa morskom spuzvom PV 32, tamponirajuci povrsinu sporadicno a po-
tom popuniti na isti nacin prethodno preskocene povrsine. Nakon 3 sata pri 20°C nastaviti posao sa drugim slojem SOLUZIONE
OSSIDANTE na isti nacin a u zavisnosti od stepena hrdjavosti koja se zeli dobiti. Po zelji se moze uraditi i treci sloj u funkciji
dobivanja jos izrazajnijeg efekta hrdje.
2) Efekt oksidiranog bakra.
Nanijeti jedan sloj KLONDIKE FERRO sa cetkom kratkim potezima u svim pravcima te nakon toga ponovo preci istu povrsinu sa
cetkom ali ovaj put bez proizvoda. Nakon 10 minuta pri 20°C nanijeti jedan sloj proizvoda L50 Col. 309 RAME-BAKAR, koristeci
posebnu spuzvu PV 109 sa kompaktnijom stranom, tamponirajuci povrsinu sporadicno po zelji u zavisnosti koliko i gdje se zeli
dobiti i vidjeti oksidiranog bakra nakon sto zavrsimo posao. Nakon 8 sati pri 20°C nanijeti SOLUZIONE OSSIDANTE sa morskom
spuzvom PV 32, tamponirajuci povrsinu sporadicno a potom popuniti na isti nacin prethodno preskocene povrsine. Nakon 3 sata
pri 20°C nastaviti posao sa drugim slojem SOLUZIONE OSSIDANTE na isti nacin te u zavisnosti od stepena hrdjavosti koja se
zeli dobiti. Po zelji se moze uraditi i treci sloj u funkciji dobivanja jos izrazajnijeg efekta hrdje.
3) Galvanizirano oksidirani efekt.
Nanijeti jedan sloj premaza L50 Col. 301 ALUMINIJUM cetkom vertikalnim potezima do potpunog pokrivanja povrsine, te nakon 4
sata pri 20°C obojiti jedan sloj boje KLONDIKE FERRO cetkom kreirajuci vertikalne siljaste linije razlicitih duzina. Dok je povrsina
jos mokra sa cetkom bez boje preci povrsinu u svim pravcima koristeci vlastitu mastu da se dobiju nepravilnosti i preljevi koji su
tipicni za prirodnu hrdju. Nakon 8h pri 20°C nanijeti premaz SOLUZIONE OSSIDANTE sa cetkom vertikalnim potezima po cijeloj
povrsini, te nakon 3 sata pri 20°C uraditi drugi sloj SOLUZIONE OSSIDANTE. Po zelji moguce je nanijeti i treci sloj.
ZASTITA:
Da bi se zaustavila oksidacija, sprijecilo prljanje na dodir i dobila povrsina koju je moguce lagano oprati potrebno je nanijeti dva
sloja zastite FINISH V16 u razmaku od dva sata pri 20°C. FINISH V16 treba nanijeti najmanje 1 do 2 dana nakon dekorisanja
zida ali i to u ovisnosti od stepena hrdjavosti koji se zeli dobiti. U svakom slucaju nakon 8 - 10 dana pri 20°C proces oksidacije
ce se zavrsiti. Zastitu FINISH V16 nanijeti sa vunenim valjkom u svim pravcima na citavu dekorisanu povrsinu sa Efektom hrdje i
Efektom oksidiranog bakra; dok za Galvanizirano oksidirani efekat FINISH V16 se nanosi valjkom vertikalnim potezima.
PRIPREMA POVRSINE:
Uvijeriti se da je povrsina solidna, odstraniti sve necistoce, ukloniti stare otpadajuce slojeve boje, te eventualno oprati povrsinu
adekvatnim sapunom. Ako je potrebno pripremiti povrsinu gletovanjem, brusenjem i impregniranjem, te potom nanijeti jedan sloj
PRIMER 1200 do potpune pokrivnosti, vunenim valjkom, cetkom ili spricom. Nakon 4 sata pri 20°C nastaviti sa nanosenjem
zeljenog efekta kako je to gore opisano.
TEHNICKI PODACI:
Razrijedjivanje: PRIMER 1200 15 - 20% sa vodom.
Utrosak: PRIMER 1200 cca LT. 1 za 8 - 10 m?, za jedan sloj u zavisnosti od upojnosti povrsine; KLONDIKE FERRO cca LT. 1 za
10 - 13 m?, za jedan sloj na ravnim povrsinama za Efekat hrdje i Efekt Oksidiranog Bakra i cca LT. 1 za 35 - 40 m? za jedan sloj na
ravnim povrsinama za Galvanizirano oksidirani efekat.; L50 Col. 309 RAME BAKAR cca LT. 1 za 80 - 100 m? u jednom jedinom
sloju na glatkim povrsinama (mjestimicno); L50 Col. 301 Aluminijum cca LT. 1 za 12 - 13 m? za jedan sloj na ravnim povrsinama;
SOLUZIONE OSSIDANTE cca LT. 1za 9 - 10 m? za dva sloja; FINISH V16 cca LT. 1 za 5 - 6 m? za dva sloja.
Pakovanja: PRIMER 1200 raspoloziv u pakovanjima od LT. 1 - 2,5 - 5 - 12; KLONDIKE FERRO je raspoloziv u pakovanjima LT.
1: 150 Col. 301 ALUMINIJUM u pakovanjima LT. 0,100 - 0,500; L50 Col. 309 RAME BAKAR LT. 0,100; SOLUZIONE OSSIDANTE
i FINISH V 16 su dostupni u pakovanjima od LT. 0,250 - 1.
Temperatura pri nanosenju: veca od 10°C i manja od 30°C.
Izgled proizvoda: Satenasti
Perivost: Umjereno periv sa vodom 15 dana od nanosenja FINISH V 16.
Ciscenje alata: sa vodom i deterdzentom.
Skladistenje: u dobro zatvorenom pakovanju pri temperaturi vecoj od 5°C i manjoj od 30°C.
Stabilnost: Jednu godinu u dobro zatvorenim i neotvorenim pakovanjima.
NORME SIGURNOSTI:
Izbjegavati direktan kontakt sa kozom, zastiti oci i lice, a u slucaju kontakta sa bojom odmah isprati te dijelove tijela sa puno vode
i konsultirati lijecnika. Alat ne treba prati na nacin da prljava voda ide u kanalizaciju.
OBAVIJESTI ZA KORISNIKE:
Gore date informacije su tocne i savjesne. Ipak, buduci da uvijeti izvodjenja nisu pod nasom kontrolom ne prihvacamo nikakvu
odgovornost za date savjete i prijedloge. Savjetuje se da se napravi kompletan ciklus nanosenja na nekom manjem zidu kako bi
se vidio zeljeni efekt i nakon toga nastaviti sa dekorisanjem zida konstantno kontrolirajuci dobijene efekte, buduci da se KLON-
DIKE FERRO sastoji od prirodnih materijala i specijalnih smola koje reagiraju na nacin nanosenja. Svaki posao donosi razlicite
i osobne zavrsne izglede. Da bi se izbjegle razlicitosti u tonovima potrebno je sav materijal pomijesati zajedno prije nanosenja i
uraditi probu na jednoj manjoj povrsini.



E um revestimento decorativo & base de 4gua de novo conceito, adequado para am-

bientes internos, que reproduz elegantemente a oxidagéo do ferro e suas tipicas nuan-
ces metalicas.
APLICAGAO: 1) Efeito Oxidado.
Aplicar uma dem@o de KLONDIKE FERRO com pinceladas cruzadas em todas as direges, de
forma a obter uma boa cobertura repassando a superficie ainda molhada, mas com o pincel sem
produto. Decorridas 8 horas a 20°C, aplicar a SOLUCAO OXIDANTE com a esponja PV 32, tam-
ponando o suporte em estilo manchas de leopardo e passando depois, novamente com a esponja,
sobre as zonas anteriormente deixadas vazias. Decorridas 3 horas a 20°C, proceder com a segun-
da deméo (ou mais) com base na oxidagao que se pretende obter.
2) Efeito Oxido Acobreado.Aplicar uma dem&o de KLONDIKE FERRO com pinceladas curtas em
todas as diregdes, repassando o suporte com o pincel sem produto. Apds 10 minutos a 20°C, apli-
car uma demao de L50 Cor 309 COBRE, utilizando a esponja PV 32 no lado mais compacto, tam-
ponando o suporte conforme as preferéncias, aqui e ali, conforme o 0xido de cobre que se pretende
obter no final do trabalho. Decorridas 8 horas a 20°C, aplicar a SOLUCAO OXIDANTE novamente
com a esponja PV 32, tamponando o suporte em estilo manchas de leopardo e passando depois
com a esponja sobre as zonas anteriormente deixadas vazias. Decorridas 3 horas a 20°C, proceder
com a segunda demao (ou mais) com base na oxidagdo que se pretende obter.
3) Efeito Galvanizado Oxidado. Aplicar uma demao de L50 Cor 301 ALUMINIO com pinceladas
na vertical para cobertura e, apos cerca de 4 horas a 20°C, passar uma deméao de KLONDIKE
FERRO, igualmente com o pincel, criando riscas verticais recortadas de comprimentos diferentes.
Com o produto ainda molhado e com o pincel sem produto, passé-lo em todas as diregdes, usando
sua imaginagéo, para criar irregularidades e esfumados tipicos da ferrugem natural. Decorridas 8
horas a 20°C, passar a SOLUGAO OXIDANTE, com pinceladas verticais em toda a superficie e,
apds 3 horas a 20°C, aplicar a segunda demao (a terceira demao é facultativa).
PROTETOR: Para bloquear a oxidagdo, mas também para fazer com que a superficie néo fique
suja ao tato, e torna-la moderadamente lavavel, é necessario usar duas demaos de FINISH V 16,
com um intervalo de 2 horas a 20°C. FINISH V 16 deve ser usado pelo menos 1 - 2 dias apés a
decoragdo, mas também conforme a intensidade da oxidagdo que se pretende obter. De qualquer
forma, apds 8 - 10 dias a 20°C a oxidagéo tera completado sua reacao. FINISH V 16 deve ser apli-
cado com rolo de I& em todas as diregGes, sobre uma superficie decorada com Efeito Oxidado ou
Oxido Acobreado; e com pinceladas na vertical para o Efeito Galvanizado Oxidado.
PREPARACAOQ DO SUPORTE: Assegurar que o suporte esteja bem sélido, removendo qualquer
impureza. Eliminar a tinta antiga se ndo estiver bem fixa ou esfarelar e lavar com um produto ade-
quado. Em seguida, estucar, onde necessario, e apds a secagem aplicar uma deméo de cobertura
de PRIMER 1200, que deve ser aplicado com rolo de I3, pincel ou pulverizador. Apds 4 horas a
20°C, continuar com a aplicagéo do Efeito pretendido.
DADOS TECNICOS:
Diluigao: somente o PRIMER 1200 deve ser diluido em 15 - 20% com &gua. Rendimento: PRI-
MER 1200 cerca de 1| para 8 - 10 m?, uma demao com base na absor¢ao do suporte; KLONDIKE
FERRO cerca de 11 para 10 - 13 m? uma deméo sobre suporte liso para Efeito Oxidado ou Efeito
Oxido Acobreado e cerca de 11 para 35 - 40 m? uma demao em suporte liso somente para o Efeito
Galvanizado Oxidado; L50 Cor 309 Cobre cerca de 11 para 80 - 100 m? uma deméo em suporte
liso; L50 Cor 301 Aluminio cerca de 1| para 12 - 13 m? uma demao em suporte liso; SOLUCAO
OXIDANTE cerca de 1| para 9 - 10 m? duas demaos, FINISH V 16 cerca de 1 | para 5 - 6 m?,
duas demaos. Embalagens PRIMER 1200 esté disponivel em embalagens de 1-2,5-5-121;
KLONDIKE FERRO § de 1 I; L50 Cor 301 ALUMINIO cerca de 0,100 - 0,500 I, L50 Cor 309 CO-
BRE somente de 0,100 I; SOLUCAO OXIDANTE e FINISH V 16 disponiveis em embalagens de
0,250 - 1 1. Temperatura de aplicagao: superior a +10°C e inferior a +30°C. Aspeto do produto:
satinado. Lavabilidade: moderadamente lavavel com agua 15 dias ap6s a aplicagdo de FINISH
V/ 16. Limpeza das ferramentas: com agua e detergente. Conservagao: em lata bem fechada,
mesmo apos 0 uso, a uma temperatura superior a +5 C e inferior a +30°C. Estabilidade: cerca de
1 ano em embalagens bem fechadas e nunca abertas.
NORMAS ESPECIAIS DE SEGURANCA: Evitar o contato direto com a pele, proteger olhos e
rosto; em caso de contato, lavar imediatamente com agua abundante e consultar o médico. As
ferramentas ndo devem ser lavadas em cursos de agua, esgotos, etc.
AVISOS PARA O USUARIO: N.B: As informagdes fornecidas séo exatas e precisas, de acordo
com nossa experiéncia. No entanto, sendo que as condigdes de uso néo estéo sob o nosso con-
trole, ndo assumimos qualquer responsabilidade pelos conselhos e sugestdes fornecidos. E reco-
mendavel efetuar o ciclo aplicativo completo numa superficie pequena para verificar se o resultado
é perfeito. Continuar com a decoragao, controlando sempre os efeitos decorativos obtidos, uma vez
que KLONDIKE FERRO é composto por produtos naturais € resinas especiais que reagem con-
soante 0 modo de aplicagéo. Assim, todos os trabalhos sdo diferentes. As tintas e o efeito estético
podem diferir bastante em relagéo ao catalogo, bem como entre uma aplicacdo e a outra. Caso as
aplicacdes sejam diferentes, terminar o trabalho em um canto e misturar o material restante e o
novo em um recipiente grande antes de continuar a aplicagéo.

@ ‘Eva veooUoTato dlakoounTikG Xpwua e BAon To vepd, KatdMNAO yia ESWTEPIKOUG XWPOUG TIou
QVaTTapAyel KOUYG TNV ETTIdPACT 0EEBWONG Tou I8 POU Kal TIG TUTTIKEG METAMIKEG CTTOXPUITEIG TOU.
E®APMOrH:

1) Ep¢ O%eidwyévou MetdAlou

Egapucote pia otpwon Tou KLONDIKE FERRO pe diooTaupoUpeves KIVAGEIG (KIVAGEIG XIaoTr) Tipog OAeg Tig
KkareuBuvaeig, yia va egaogahioere OAD koA kdAuyn. Metd amd 8 wpeg atoug 20°C, eQapuéaTe pia 1n aTpwon
Tou SOLUZIONE OSSIDANTE - ENEPFOMOIHTHZ O=EIAQXHE xpnoipotroiwvTag To Quaikd apouyydpl PV
32 pe TomikG TapTovapiopaTa yepidovtag 1o 60% TG EMQAVEIS. XMV CUVEXEIR TOUTIOVAPETE Kal TV uTiéAoiTm
em@dvela e To idio apouyydapl. Metd amé 3 wpeg atoug 20°C epappdate Tv 2n aTpwon pe Tov idio TpdTo (3n
0TPWON €ival TTPOIPETIKI) avaAdywg To emBupnTé Babpd ogeidwong.

2) Eg¢ Ogeidwpévou XaAkou. Egapudote pia otpwion Tou KLONDIKE FERRO e pikpég TiveNiEg Tpog OAeg Tig
KaTEUBUVOEIG Kat aTNV GUVEXEID «DOUAEWTEN TO UNIKG e TO idIo TIIVEAD Xwpig Suwg emmimAéov Trpaidv. Metd amd 10’
Aemrtd aToug 20°C, eappdoTe Wia aTpwon Tou Xpwiartog L50 améypwaon 309 COPPER (XaAkdg) xpnoipomolwvTag
TNV 1Mo okAnpr TTAeupd Tou Quoikol apouyyapiol PV 32. TauTrovapeTe TV Emaveia wg EmMBUpETe kal avaAdywg
NG éviaong Tou egé Tou ogeidwpévou XaAkoU Trou BEAETE var eival eppavég aTnv OAOKANPWUEVN EQapHOYA.
Merd amé 8 wpeg atoug 20°C, epappdate Ty 1n atpwon Tou SOLUZIONE OSSIDANTE - ENEPTOMOIHTHZ
O=EIAQXHZ xpnoipotmoiwvtag 1o Quaikd agouyydpl PV 32 e Tomké Topmovapiopata yepidovtag 1o 60% g
EMQAVEIRg. LTV OUVEXEIX TAUTIOVAPETE KOl TNV UTTGAOITTI EMQAVEID L TO idIo apouyydpl. MeTd amd 3 wpeg aToug
20°C e@apudoTe TV 2n 0TPWan e Tov idio TpTo (3N 0TPWON Eival TPOIPETIKM) avaAdyw To €mBupnTé Babud
ogeidwang. 3) Egé Ogeidwpévng MaABaviopévng emipdveiag. Epapudote pia otpwan tou L50 Col. 301 Alumi-
nium pe kABeTeg TIVENEG yia var KaAJWETE TV empavela kal PeTd amo epiou 4 wpeg atoug 20°C epappdaTe pia
otpwon KLONDIKE FERRO, etiong e mvéo, dnuioupyuwvtag odovtwrég kaBeteg Awpideg Toikidou prkoug. Me
TO XPWHA OKOHO BpeyHEvo Kai To TIVEAO Xwpig XPWa, BOUPTaIOTE TTPOG GAEG TIG KATEUBUVOEIG, XPNOIHOTIOIWVTAG
TN QavTacia 0ag, yia va dnuIoUPYHOETE aKAVVIOTA TTAAWHOTA Kl TIG TUTTIKEG OTTOXPWTEIG TNG QUOIKTG OKOUPIA.
Metd am6 8 wpeg atoug 20°C, epappdate My 1n otpwon Tou SOLUZIONE OSSIDANTE - ENEPTOMOIHTHZ
O=EIAQXHE xpnoipommoiwvTag éva VAo e KaTakpu@eg Kivijaelg o€ oAGkAnen Tv emipdveia. MeTd ammé 3 wpeg
a1oug 20°C epappdaTe TV 2n GTPWAT e Tov idIo TPGTTO (3n OTPWOT) Eival TIPOTIPETIKT).

MPOZTAZIA: TNa va oTaparioeTe Ty ogeidwan, aMd kar yia va eEaogalioeTe 6t n emaveia Gev Ba Aepuvetal
amd mv on 1 6Tl Ba propei vor TAEveTal (EAapPWIS) - KaBapiZeTal, EPapPOaTE BUO OTPWOEIG TOU TIPOCTOTEUTIKOU
Bepvikiod FINISH V 16 ¢ didomua 2 wpwv petagt Toug. To FINISH V 16 mpémel va xpnaoipoton6ei Touhdyiotov
1 - 2 uepeg petd m diakoopnon, cAAG avaAdywg eTriong kai pe Ty emBupnTr éviaon ogeidwong. Map ‘OAa autd,
n o¢eidwaon Ba éxel ohokAnpwaoel Ty dpdon TG perd amd 8 - 10 nuépeg atoug 20°C. Ta To £pé OCeidwuévou
MeréAou 1o FINISH V 16 Tpémel va egappdleTar pe pIkpég SiaoTaupoUpeveg KIVTEIG TIPOG OAEG TIG KATEUBUVOEIG.
Mo 1o €pé Ofeidwpévou Xahkou kar Ogeidwpévng MaABaviopévng em@dveiag TPETEN Vo EQUpPUOLETal e
KOTOKOPUPEG KIVATEIS.

NPOETOIMALZIA EMIOANEIAZ: BeBaiwbeite 61 n em@dveia epappoyrg ivar oTabepr kar aouaKpUVETE TUXOV
akaBapoieg. ApaipéoTe ToAaiEG Bagég Tou Bev Exouv kahr TPOCQUON 1 Eival aTOoaBPWHEVES Kal TIAUVETE
KoAG TNV ETMQAVEIQ. TNV OUVEXEID, OTOKAPETE, GTTOU XPEIGTETal, Yia Vol EXETE £va OLOIGHOPYO UTIGOTPWHA. METd
T0 OTEyVWHa, TPIWTE Pe YUaAdXapTo Kai TTpoxwpraTe oy epapuoyr) Tou PRIMER 1200 (aotépi) eite ue PoAd
uoxép, Mvého r pe motoM Bagng. Merd amé 4 wpeg atoug 20°C, TPOXWPAOTE 0TV £papoyN Tou emBupnToU
amoteAéopaTog.

TEXNIKA AEAOMENA: Apaiwon: pévo 1o PRIMER 1200 mpéer va apaiwdei pe 15 - 20% pe vepd. Amrédoon:
PRIMER 1200 mepimou 1 Aitpo yia kG 8 - 10m?, yia pia oTpuion kai avahoya pe Ty amoppdenan g
uokeipevng em@aveiag. KLONDIKE FERRO yia 1o eg¢ Ogeidwpévou MetdMou kai Ogeidwpévou XaAkoU Trepitrou
1 Nitpo yia kaBe 10 - 13 m?, ava oTpuon o€ Aeia emaveia kai yia 1o £pé O¢eidwpévng MaABaviopévng empaveiag
mepimou 1 Aitpo yia kdBe 35 - 40 m?, avd aTpaan, Ak o€ éva Agio umdoTpwya. L50 Col. 309 XaAkdg, Trepiou
1 Nitpo yia kde 80 - 100m?, avd aTpwan. L50 Col. 301 Aloupivio, Tepitiou 1 Aitpo yia kdBe 12 - 13 m?, avd
oTpwan. SOLUZIONE OSSIDANTE mepimmou 1 Aitpo yia kdBe 9-10 m?, yia dlo aTpwoeig. FINISH V 16 mepimou
1 NiTpo yia kGe 5 - 6 m?, yia SUo aTpwioeig. Zuakeuaoia: To PRIMER 1200 diatiBerar o doyeia 1L & 25 L. To
KLONDIKE FERRO diarifetai o€ doyeia Tou 1 L. To L50 Col. 301 diamibetan oe Soyeia Twv 100ml & 0.500 L. To L50
Col. 309 diariBetar o€ doxeia Twv 100ml. To SOLUZIONE OSSIDANTE kai 1o FINISH V 16 diariBeviai og doygia
Twv 0.250 L & 1 L. @eppokpaaia pappoyig: petaty +10°C kai +30°C. Epgdvian mpoiévrog: oamvé. MAUGIHo:
TIAveTal peTpiwg e vepd 15 nuépeg petd mv egappoyr Tou FINISH V 16. KaBapiapog e§omhiapod: e oomolvi
kai vepd. AtroBrikeuon: BeBaiwBeire 61 To doxeio eivar kaAd KAEIOTO, akdpa Kai KETG T XpAon, kai QUAGETE To o€
Bepuokpaoia petagy +5°C ka1 +30°C. ZraBepomnra: mepiTou 1 €T0g, edv Tar doxeia eival KaAd oppayiopéva kai
Oev £xouv avoixBei.

EIAIKEZ OAHIIEZ AZOAAEIAL: AmogeUyere TV Gueon emogr e 1o déppa. MpooTaTeloTe Ta udma Kai 10
TipdowTo. Xe TEPITTTWON €TAQrG, EEMAUVETE OUEOWS Kal OXOMAOTIKG e vepd kai oupBouleureire yiarpd. O
e§omNIopOG dev TrpéTel var TTAEveTal O€ UBGTIVE PEJATA, CTTOXETEUOEIG KATT.

NPOOYAAZEIZ XPHETH:

ZHM.: Or Topeydpeveg TTANPOPOpIES, TTOU TIPOKUTITOUV OO T epTrelpian pag, ival akpiBeis kol agiomioTeg.
QoT600, U 6vTag ol CUVBKES Xpriang uTrd Tov dikd pag EAeyxo, amoTroloUpaaTe KABE EuBUVNG yiat TIG TIAPEXOUEVES
OUMBOUAEG Kar uTTodEiceIg. uaTrverar va exTeAéoeTe Tov TIARPN KUKAO €QOpHOyNG O HIO HIKPT ETTIQAVEID Yia VOl
OIaTMOTWOETE T0 EMTUXEG amoTéAEaa. Katdmiv, cuveyiaTe pe T SIakdaHnan, EAEYXOVTAG GUVEXWIG Tal TIAPOYOEVa
dlakoopnTikd amoreAéopara, emeidr) 7o KLONDIKE FERRO ammoteAeitar amé @uoiké ouoTarikd kai eIdIkEG pnTiveg
TIou avmidpolv avaoya pe Tov TPATIO EQapUOYRG. XUVeTTLG kaBe epyaaia amoktd m dikr Tng e§atopikeuan. O
QaToXPWOEIG Kal T0 aioBnTIKO amoTéAeapa pTropei va SIa@EPOUV TpKeTd, o€ axEon He Tov KatdAoyo, Kabuwg Kal
peTagu piag TrapTidag Kal Tng GANG. ZTnv TIEPITTTWOT TToU OI TTAPTIDES €ival DIOPOPETIKES, Kal EXETE UAIKG aTrd dUo
TIapTideG, OAOKANPWIOTE TNV Epyasiar EXOVTag TTPWTa avaitel To UTIOAEIOPEVO UAIKG kai To Véo o€ éva peyGho
Goyeio TpIv auveyioeTe pe TV EQappoyn.
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0 Demir tizerindeki oksitlenme etkisini ve genel metalik ayrintilari hassas bir bigimde
ortaya gikaran, yeni gelistirilmis, i¢ mekanlara uygun su bazli dekoratif boya.
UYGULAMA: 1) Oksitlenme Etkisi. Yeterli kaplama saglamak icin hala islak olan yizey Uze-
rinde durulanmis firgayla galisarak her yonde gapraz darbelerle bir kat KLONDIKE FERRO
uygulayin. 20°C’de 8 saatin ardindan, PV 32 ile ylizeye kalintilar halinde firga slirerek ve ayni
siingerle bos alanlar iizerinde calisarak SOLUZIONE OSSIDANTE (OKSITLEME SOLUSYO-
NU) uygulayin. 20°C’de 3 saatin ardindan, istediginiz oksitleme seviyesine bagl olarak ikinci kati
(veya daha fazla) uygulayin.

2) Bakir Oksit Etkisi. Her yonde kisa firga darbeleriyle bir kat KLONDIKE FERRO uygulayin,
ardindan durulanmis firgayla yiizey iizerinde tekrar galigin. 20°C’'de 10 dakikanin ardindan, PV
32 deniz slingerinin daha kompakt tarafini kullanarak bir kat L50 Renk 309 BAKIR uygulayin.
Uygulamanin sonunda ne kadar bakir oksidin gorinir kalmasi gerektiginde bagli olarak, yizeye
kalintilar halde istediginiz gibi firga uygulayin.20°C’'de 8 saatin ardindan, PV 32 ile ylzeye
kalintilar halinde firga sirerek ve her zaman ayni silingerle bos alanlar iizerinde galisarak SO-
LUZIONE OSSIDANTE (OKSITLEME SOLUSYONU) uygulayin. 20°C'de 3 saatin ardindan,
istediginiz oksitleme seviyesine bagli olarak ikinci kati (veya daha fazla) uygulayin.

3) Oksitlenmig Galvaniz Etkisi. Dikey firca darbeleriyle ylizeyi kaplayacak bigimde bir kat L50
Renk 301 ALUMINYUM uygulayin. Yaklasik 4 saat sonra yine firga ile 20°C'de bir kat KLONDI-
KE FERRO uygulayarak cesitli uzunluklarda tirtikli dikey seritler olusturun. Firgayr durulayin ve
boya hentiz 1slakken diizensiz kalintilar ve dogal pas gélgeleri olugturmak igin hayal glicliniizii
kullanarak her yénden firgalayin. 20°C’'de 8 saatin ardindan, tim yizeye dikey darbelerle
OKSITLEME SOLUSYONU uygulayin. 3 saat sonra 20°C’de ikinci kati uygulayin (iitincii kat
istege baglidir).

KORUYUCU MADDE: Oksitlenmeyi durdurmak ve ayni zamanda ylizeyin dokunuldugunda
kirlenmemesini ve orta diizeyde yikanabilir olmasini saglamak igin 2 saatlik araliklarla 20°C'de
iki kat FINISH V 16 uygulayin. FINISH V 16, istenen oksitlenme yogunluguna bagl olarak deko-
rasyondan en az 1 - 2 glin sonra uygulanmalidir. Bununla birlikte oksitlenme 20°C’de 8 - 10 giin
sonra tamamlanacaktir. FINISH V 16, her yonde darbelerle yiin bir rulo kullanilarak Oksitlenme
Etkisi veya Bakir Oksit Etkisiyle dekore edilmis bir yiizeye uygulanmalidir. Oksitli Galvaniz Etkisi
icin ise dikey firca darbeleri uygulanmalidir.

YUZEY HAZIRLIGI: Destegin dengeli oldugundan emin olun. Yiizeyi yabanci maddelerden
arindirin. Soyulan ve tebesirlenen boyalari gikarin ve uygun bir sabun kullanarak ytzeyi yikayin.
Ardindan, gerekirse tim catlaklari doldurun ve dolgu maddesi kuruduktan sonra yiin rulo, firga
veya sprey kullanarak yiizeyi kaplayacak bicimde bir kat PRIMER 1200 uygulayin. 20°C'de, 4
saat sonra istenen etki uygulamasina gegebilirsiniz.

TEKNIK VERILER: Seyreltme: Yalnizca PRIMER 1200, %15 - 20 su ile seyreltiimelidir. Yayma
orani: PRIMER 1200 her 8 - 10 m? iin kabaca 1 litre, altindaki yiizeyin emiciligine bagl olarak
bir kat; KLONDIKE FERRO her 10 - 13 m? igin kabaca 1 litre, Oksitlenme Etkisi veya Bakir
Oksit Etkisi igin piriizsiiz yiizey lizerine bir kat ve her 35 - 40 m? igin kabaca 1 litre, yalnizca
Oksitlenmis Galvaniz Etkisi igin plriizsiiz ylizey tizerine bir kat; L50 Renk 309 Bakir, her 80 - 100
m? igin kabaca 1 litre, piiriizsiiz yiizey {izerine bir kat; L50 Renk 301 Aliminyum, her 12 - 13 m?
icin kabaca 1 litre, piiriizsiiz yiizey iizerine bir kat; OKSITLEME SOLUSYONU her 9 - 10 m? igin
kabaca 1 litre, iki kat; FINISH V 16 her 5 - 6 m? iin kabaca 1 litre, iki kat. Ambalajlama: PRIMER
1200, 11-2,51-51- 12| kaplarda mevcuttur; KLONDIKE FERRO 1 | kaplarda mevcuttur; L50
Renk 301 ALUMINYUM 0,100 | - 0,500 | kaplarda meveuttur; L50 Renk 309 BAKIR yalnizca
0,100 | kaplarda mevcuttur; OKSITLEME SOLUSYONU ve FINISH V 16 0,250 | - 1 | kaplarda
meveuttur. Uygulama sicakhigi: +10°C ile +30°C aras!. Uriin gériiniimii: saten. Yikanabilirlik:
FINISH V 16 uygulandiktan 15 giin sonra su ile orta diizeyde yikanabilir. Ekipman temizligi: Su
ve sabun. Depolama: Kullanim sonrasinda dahi kapagin sikica kapali oldugundan emin olun
ve +5°C ila +30°C sicaklikta saklayin. Saglamlik: Kaplarin hi¢ agilmamasi ve kapaginin sikica
kapali olmasi halinde, yaklasik 1 yildir.

OZEL GUVENLIK TALIMATLARI:

Cilt ile dogrudan temasindan kaginin. Gozlerinizi ve yiiziiniizii koruyun. Temas halinde suyla
derhal iyice durulayin ve bir doktora danigin. Teghizat akarsu mecrasi, su yolu gibi yerlerde
yikanmamalidir.

KULLANICI ONLEMLERI:

Not: Burada verilen bilgiler bilgimiz dahilinde dogru ve eksiksizdir. Ancak Grlinlerin kullanildigi
kosullar kontrollim(iz altinda olmadigindan sunulan 6neri ya da tavsiyeler ile ilgili olarak higbir so-
rumluluk kabul etmemekteyiz. Sonuglari kontrol etmek igin tiim uygulama déngustini kiigiik bir
alanda denemenizi éneririz. Daha sonra, KLONDIKE FERRO uygulama yontemine gére farkl
sekillerde tepki veren dogal maddeler ve &ézel reginelerle Gretildiginden, uygulama sonucunda
ortaya gikan dekoratif etkileri stirekli izleyerek yiizeyi dekore edin. Bu dogrultuda, her uygulama
dongiisti ayri bir karaktere sahip olacaktir. Gélgelendirmeler ve estetik etki, kataloga gére ve
farkli partiler arasinda énemli 6lgiide degisiklik gosterebilir. Farkli Griin partileriyle calisirken bir
kdsede galismayi tamamlayin, ardindan devam etmeden énce genis bir kapta kalan driinG yeni
partideki bir trlinle karistirin.
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VALPAINT TUNISIE S.A. VALPAINT MAROC S.A.R.L

Zone Industrielle Zaghouan Rue Kaied El Achtar, 7

1100 ZAGHOUAN - TUNISIE 20100 MAARIF CASABLANCA - MAROC

Tel. 4216 71 940 134/ +216 72 681 051 Tel. 42125222510 24

Fax +216 71 940 138 /+216 72 681 071 Fax +212522 231965

E-mail: info@valpaint.tn E-mail: info@valpaint.ma

2° Stabilimento VALPAINT ESPANA S.L.

43 Rue Des Entrepreneurs Calle Magdalenes, 25 3°

2035 CHARGUIA 2 - TUNISIE 08002 BARCELONA - ESPANA o

Tel. +216 71 940134/ +216 71 940136 Tel. +34 93 6382645 ol P g

Fax +216 71 940138 Fax +34 93 6382735 o, Hu'!..

E-mail: info@valpaint.tn E-mail: info@valpaint.es ' iy X
(=] =

VALPAINT ME DECORATION MATERIALS &
PARTITIONS TRADING L.L.C.

Blue Bay Tower, Office 1314 - 1414

Al Abraj Street - Business Bay

P.O. Box 191940 DUBAI - UAE

Tel. +971 4 366 1005

Fax +971 4 558 4380

E-mail: info@valpaintme.ae

VALPAINT DESIGN D.O.O.

Dobrinjska do 27

71000 SARAJEVO - BOSNIA E HERZEGOVINA
Tel. +387 33 626134

Fax +387 33 761115

E-mail: valpaint@bih.net.ba

Altro Punto Vendita:

V Proleterske Brigade, 255

81000 PODGORICA - MONTENEGRO
Tel./Fax +382 20 656938

E-mail: info@valpaint-design.com

Altro Punto Vendita:
Medvedgradska, 5

10000 ZAGREB - CROATIA
Tel./Fax. +385 1 379 4918
E-mail: info@valpaint-design.hr
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